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. Vorliegende Erfindung bezieht sich auf 
eine Rohrenformmaschine, bei welcher das 
Material der Einwirkung der Zentrifugal- 
kraft ausgesetzt und ihm eine Riittelbewe- 
5 gung zwecks gleichmaBigen Setzens der 
Masse erteilt wird. Das Wcsentliche der Er- 
findung besteht in der Anordnung eines durch 
zwei Zylinder gebildeten ringformigen Form- 
kastens , dessen Innenwand aus mehreren 
io iibercinandcr greifendeh Teilen sich zusammen- 
setzt, die mittels exzenterartig wirkender, ge- 
gebenenfalls mit Schwunggewichten versehener 
Gestange an einer Antriebswelle gehalten 
wcrden und unter Einwirkung der Zentrifugal- 
i 5 kraft zum Pressen der Masse nach auBen 
verschoben werden. 

Die Neuerung ist durch die Zeichnung 
veranschaulicht. 

Fig. i zeigt die Gesamtanordnung einer 
20 zur Herstellung von Rohren dienenden Ein- 
richtung im Langsschnitt. . 

Fig. 2 zeigt den unteren und Fig. 3 den 
oberen Teil der Vorrichtung im Langsschnitt 
und in grofierem MaBstabe. 

Fig. 4 ist eine Unteransicht auf die untere 
Platte der Formmaschine. 

Fig- 5 un d 6 sind Schnitte nach den 
Linien a-a und b-b der Fig. 2. 

Fig. 7 ist eine Oberansicht des Kopfteiles. 
Fig. 8 veranschaulicht, abgerollt, die Form 
einer Bewegungsbahn. 

1 bezeichnet die auBere metallische Form, 
die aus einem Stuck oder aus mehreren den 
Mantel bildenden Teilen bestehen kann. 2 be- 
35 zeichriet den inneren zylindrischen Kern, der 
gleich falls aus Metall besteht und aus 
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mehreren, z. B. vier, ubercinandcr grcifenden 
Teilen zusammengesetzt ist (vgl. Fig. 5). Der 
obere Teil des Kernes 2 ist an seinem Ende 
etwas umgebogen, so daB der Kern bis zu 40 
dieser Stelle die Form eines Zylinders auf- 
weist. 

Jeder Kernteil 2 ist an der senkrechten 
Welle 3 mittels exzenterartig wirkender Ge- 
stange 4 befcstigt, die dazu dienen, den 45 
Kern in seinem Durchmesser zu vergrofiern, 
ohne daB hierbei die iibereinander greifenden 
Kernteile auBer Beruhrung treten. 

Der Formteil 1 ist auf einer lose auf der 
Achse 6 sitzenden . Platte 5 montiert,' die, 50 
unter Anordnung einer auslosbaren Kupp- 
lung oder dergl., durch das Zahnrad 7 der 
Achse 6 sowie die Klinken 8 in Umdrehung 
versetzt wird, so daB dann auch der Form- 
teil 1 umlauft -(Fig. 2 und 6). Der Antrieb 55 
des Zahnrades 7 kann durch irgend einen 
Motor erfolgcn. 

Die Platte 5 ruht mittels Rollen 9 auf 
der mit Anlaufen 1 1 versehenen Laufbahn 10, 
durch welche eine Ruttelbewegung des Kernes 60 
herbcigefiihrt wird. 

Der Kernteil 2 nimmt gleichfalls an der 
Drehbewegung teil. Die Achsen . 3, 6 sind 
durch die Muffe 12 miteinander gekuppelt. 

. An dcm oberen Ende der Welle 3 ist eine 65 
Hulse 13 aufgesetzt, welche einen schweren 
Ring 14 auf nimmt. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist wie 
folgt: Die durch eine geeignete Zufiihrvor- 
richtung nach dem trichterartigen Teil 15 7<> 
gelangende Betonmasse gleitet zwischen dem 
Zylinder I und dem Kern 2 abwarts. 
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Durch den Umlauf der Teile r, 2 und die 
gleichzeitig stattfindende riittelnde Bewegun<r 
derselben durch die Anlaufe 11 wird das 
Fullen des Formraumes und das richtige 
5 Senken oder Setzen des Betons oder des 
Zementmortels wesentlich begtinstigt. Nach- 
dem der Formraum gefiUlt ist, wird der 
Ring 14 auf der Nabe 13 derart in Um- 
drehung gesetzt, da8 er, zwischen der Form 1 
10 und dem Kern 2 wirkend, die Betonmasse 
zusammenpreBt. 

Nun wird der Kernteil 2 in entgegen- 
gesetzter Richtung schnell in Umdrehuno- 
versetzt, wobei der Formteil 1 still steht, da 
15 die Anlaufe die Bewegung der Rollen 9 
nicht zulassen. Infolge der schnellen Um- 
drehung gelangt die Zentrifugalkraft zur 
VVirkung und die Gestange 4, die gegebenen- 
falls mit Bleimassen belastet sein konnen 
20 pressen die Kernhulle 2 stark nach auBen 
gegen den Beton. Das in der Betonmasse 
enthaltene Wasser tritt aus und kann, gegen 
die Achse laufend, leicht abflieBen. Gleich- 
zeitig findet ein Glatten der inneren Beton- 
25 wandung statt. 

Die Vorrichtung wird dann in Ruhe ver- 
setzt und die Rohre hcrausgenommen. 

Sollen die Rohren starkem Innendruck aus- 
gesetzt sein, so wird eine groBere Wider- 
30 standsfahigkeit des herzustellenden Korpers 



dadurch erreicht, daB man, nachdem man 
den Kern auf seinen kleinsten Durchmesser 
gebracht hat, in den freien Raum zwischen 
der Rohre und dem Kern reinc Zementmasse 
einfuhrt. Die Maschine wird dann in rasche 35 
Umdrelumg versetzt, wodurch der Zement in 
die Betonmasse eindringt, wahrend gleich- 
zeitig eine Glattung derselben durch den 
Kernteil stattfindet 

Es ist klar, daB nach dem beschriebenen 40 
Verfahren unter Benutzung der Teile 1 und 2 
alle Arren von Rohren, zylindrischer oder 
konischer Form, hergestellt werden konnen. 
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Rohrenformmaschine, bei welcher das 
Material der Einwirkung der Zentrifugal- 
kraft ausgesetzt und ihm eine Riittel- 
bewegung zwecks gleichmaBigen Setzens 
der Masse erteilt wird, gekennzeichnet 50 
durch einen durch zwei Zylinder (1, 2) 
gebildeten ringformigen Formkasten, dessen 
Innenwand sich aus mehreren iiberein- 
ander greifenden Teilen 2 zusammensetzt, 
die mittels exzenterartig wirkender, ge- 55 
gebenen falls mit Schwunggewichten ver- 
sehener Gestange (4) an der Antriebs- 
welle (3) gehalten werden und unter Ein- 
wirkung der Zentrifugalkraft zum Pressen 
der Masse nach auBen verschoben werden. 60 
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